


Viking R996 Schleifbander von Norton wurden speziell
fur die hartesten Anwendungsfalle entwickelt.
Mit Viking konnen bei héherem Materialabtrag

mit sehr schneller Schneidleistung eine

Steigerung der fertigen Werkstticke von 80 %

und eine Reduzierung von 22 % bei der

Schleiftemperatur erreicht werden.

MARKTE

Chrom)
* Fiir die Luftfahrt, GieBereien
* Medizinische Prothesen (Guss)

* Schmiedeteile (Werkzeuge,
Turbinenschaufeln)

* Walzwerke (Schleifen von
Blechen)

* Allgemeine Engineered
Operationen (hohe
Zerspanungsanforderungen)

EIGENSCHAFTEN

keramisches Korn

* Neueste Zusatzbeschichtung

fiir extrem kiihlen Schliff

* Hochleistungsféahige Bindung auf

Phenolharzbasis

* Eine sehr starke Unterlage aus

YY-Polyestergewebe fiir grobe
Kérnungen (36 bis 50); Y-Polyester
in Kérnung 60

* Verfiigbar in Kérnung 36, 40, 50, 60
* Breiten bis 1.500 mm

* Verfiigbar als Schleifbander,

Breitbénder und Rollen

VORTEILE

* Extrem kiihler Schliff

* Gleichbleibend hohe Abtragsrate
* Hohe Abtragsleistung

* Maximale Leistung

* Kostenreduzierung pro

Werkstiick

* Geringere Warmeentwicklung

* Verbesserung der

Arbeitsprozesse

* Weniger Kraft- und

Energieaufwand wird zum
Schleifen benétigt



INNOVATIONEN

Anpressdruck.

Viking R996 wird mit einer neuen
Generation von SG keramischem Korn
und einer speziellen Bindung hergestellt.
Dies gewahrleistet eine bessere
Kornleistung fiir hohen Materialabtrag
und Langlebigkeit bei hohem

y &

« Eine neue Generation von SG® keramischen

Korn mit nadelférmiger Kornform und scharfen

Schleifkornkanten, erméglicht einen sehr

schnellen Schnitt mit geringer Hitzeentwicklung.

« Die chemische Zusammensetzung der neuen

Zusatzbeschichtung bietet lhnen das beste

Kiihlsystem, unterstiitzt den Schleifprozess und
reduziert die Reibung und Warmeentwicklung,

wodurch die Beschaffenheit des Materials
geschiitzt wird.

« Das hochleistungsféhige Bindungssystem

stellt ein optimales Zusammenspiel mit unserem

Hochleistungs-Schleifkorn SG® dar, um lhnen
einen optimalen Schleifprozess und deutlich

verbesserte Arbeitsbedingungen zu ermdglichen.

MAXIMALES POTENTIAL
PROBLEM

Ausgelastete Kapazitat und Uberlastung.

N
des Personals.

in i und Erhohung

+ Durch die sehr starke YY-Polyesterunterlage
bei groben Kérnungen wird ein Rutschen der
Bénder vermieden und ermaglicht einen
aggressiven Schnitt.

+ Diese neue Generation in punkto
Schleiftechnologie maximiert die Effiziens und
optimiert so den manuellen und automatisierten
Schleifprozess.

+ Zum Schleifen von Edelstahl bis
Cobalt-Chrom, das in verschiedenen
Markten von Blechen bis zu
Turbinenschaufeln eingesetzt wird.

VIKING LOSUNG

Hoher Materialabtrag reduziert Durchlaufzeiten und
verbessert Prozesse.

Erhohter Ausschuss durch warmebedingte
Verformung und Aufbrennstellen am Werkstiick.
Wartezeiten, die zur Abkiihlung des Werkstiicks
bendtigt werden.

Weniger Reibung verbessert Freischnitt bei langerer
Standzeit durch SG Korn.

Anforderung an erhohte Standzeit des Bandes.

Speziell entwickelte Bindung verlangert Standzeit der
Schleifbander.

Forderung einer generellen Kostensenkung.

Preis-/Lei: héltnis reduziert die
Kosten pro Werkstiick.




INTERNE TESTS

Viking Leistung vs Wetthewerbsleistung

Anwendung: Roboterschleifen auf Backstand [Schleifbock)
Bandgeschwindigkeit: 38 m/s

Kontaktscheibe: Harte Kontaktscheiben 90 Shore, geriffelt
Material: Edelstahl 30455
Zustellgeschwindigkeit/Vorschub:2 mm/s

Leistung: Viking schleift 25 % mehr Werkstiick bevor
Aufbrennspuren sichtbar werden
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Viking Leistung vs.
Wetthewerbsleistung

Anwendung: Freihandschleifen auf Backstand (Schleifbock)
Bandgeschwindigkeit: 34m/s

Kontaktscheibe: Harte Kontaktscheiben 90 Shore, geriffelt
Material: Edelstahl 30455

Druck: hoher “konstanter” Anpressdruck

Leistung: Mit Viking wird eine 2 bis 3 mal angere Standzeit
gegeniiber VSM und 3M erreicht

B Viking Kérnung 36
80 VSM XK870X Kérnung 36
B 3M977F Kérnung 36

Materialabtrag pro Zyklus (g)
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EXTERNE TESTS

VIKING KORNUNG 60 VS. WETTBEWERB

Technische Informationen

Markt: Energiegewinnung

von
Material Werkstiick: ~ Inconel 738 (Hochvakuum)
Maschine: Backstand (Schleifbocl

Druck: Hoher Druck im Freihandschliff
Kontaktscheibe: 70 Shore, geriffelt
eschwindigkeit: 30 m/s
Bandabmessung: 75 mm x 2,500 mm
Wettbewerb: Schleifband, keramisches Korn, Karnung 60

Geschliffene Werkstiicke

Leistung
Wettbewerb: Es konnten 50 Werkstiicke geschliffen werden
ing Kirnung 60:  Es konnten 90 Werkstiicke geschliffen werden

Bear proWerkstiick Kornung 60 Kérnung 60

Steigerung: Produktion, Standzeitverbesserung von 80 %

VIKING KORNUNG 40 VS. WETTBEWERB

Technische Informationen

Markt: Luftfahrt
Anwendung: Turbinenschaufel
Material Werkstiick: Hochlegierter Nickelstahl

©
Maschi Bandschleifer <
Druck: Mittlerer Anpressdruck im Freihandschliff 2
Kontaktscheibe: 60 Shore, geriffelt §
Geschwindigkeit: 30m/s =
Schleifband: 50 mm x 3.450 mm 2
Wettbewerb: Schleifband, keramisches Korn, Kornung 36 £

&

Leistung

Wettbewerb: Es konnten 8 Werkstiick geschliffen werden
Viking Kérnung 40:  Es konnten 10 Werkstiicke geschliffen werden
Reduzierung: Kosten, Bearbeitungszeit

Steigerung: 25% mehr geschliffene Werksticke, hervorragende
Schnittleistung

Karnung 36 Kérnung 40

VIKING KORNUNG 36 VS WETTBEWERB

Technische Informationen

Markt: Luftfahrt

Anwendung: Turbinenschaufel J“Wenbewert
Material Werkstiick: Hochlegierter Nickelstahl
Maschine: Backstand (Schleifbock]
ruck: Hoher Druck im Freihandschliff
Kontaktscheibe: 90 Shore, geriffelt 3
Geschwindigkei 2 m/s 3
Bandabmessung: 100 mm x 2.740 mm =
‘Wettbewerb: Schleifband, keramisches Korn, Kornung 36 @
Leistung
Wettbewerb: 35 Sekunden Schleifzeit pro Werkstiick
Viking Kdrnung 36: 26 Sekunden Schleifzeit pro Werkstick
Reduzierung: Prozessdurchlaufzeit um 25 %, Druck, Kornung 36 Kérnung 36

Steigerung: Produktivitét, hervorragende freie
Schnittleistung
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EXTERNE TESTS

VIKING KORNUNG 36 VS WETTBEWERB

Technische Informationen

Markt: Luftfahrt
Anwendung: Angussschleifen von Ringteilen
Material Werkstiick: ~H-Stellit 31

Maschin

Druck:
Kontaktschei

Stahl
Zustellung: In Schrittenvon 0,5 mm
Bandabmessung: 50 mm x 4.000 mm, ein Band
pro Werkstiick
Wettbewerb: Schleifband, keramisches

Korn, Kérnung 36

Leistung

Planschleifmaschine, automatische Zustellung
och

1 Viking vs. Wettbewerb

W VIKING Kérnung 36
B Wettbewerb

Temperatur des Werkstiicks:

Reduzierungen: Temperatur wird um 22 %
reduziert. Hervorragende

bei weniger Warmeschadigung

et |z | ave | st | s
e 122 2 9 120
% 7 10 9% ”

Technische Informationen

Markt: Automobil

Anwendung: Prizisionsgussteile

Material Werkstiick: ~ Edelstahl 309

Maschm- Backstand (Schleifbock [Freihand]
uck: Hoher Druckim Freihandschlifl

80 Shore, geriffelt

B m/s

100 mm x3.000 mm

Schleifband, keramisches Korn,

Kérnung 36

Knmakls:h
Geschwindigkeit:
Bandabmessung:
Wettbewerb:

Leistung

Wettbewerb: Es konnten 9 Werksticke
geschliffen werden
Viking Kornung36:  Es konnten 11 Werkstiicke

Reduzierung:
Steigerung:

F

Kérnung 36 Kérnung 36

VIKING KO

Technische Informationen

Markt: Walzwerke
Anwendung: Reinigen von Blechen
Material Werkstiick: ~ Martensitischer Stahl 5410
Mascmne Johansson Schleifmaschine

ki Mittel,
Melal\iblrag- 0.4 mm lin mehreren Durchgangen]
Bandabmessungen: 200 mm x 16,500 m
Wettbewerb:

Schieifband, eramisches Korn,
Karnung 36

Leistung

Wettbewerb:
Viking Kérnung 36:
Reduzierung:

12mé bearbeitet
15 m? bearbeitet
Schleifkosten pro Werkstiick,
Bearbeitungszeit

25% hohere Bandstandzeit

Steigerung:

mpr

Viking

Kérnung 36

Kérnung 36
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