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Das Aluminiumoxid-Schleifband R296 ist speziell zum Entgraten
und Feinschleifen von stark
geformten Werksticken entwickelt worden.
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Besonders geeignet flur Trockenschliff auf Edelstahl und legierten
Stahlen sowie Titan. R296 ist die Antwort auf Schleifanforderungen

Eigenschaften

Schieifmittel : Hochleistungs-
Aluminiumoxid.

Bindung : Vollkunstharz mit
Wirkstoffbeschichtung.

Unterlage :

ein neuartiges hochflexibles J-Geweba.
Verflgbare Kémungen :

flr warmeempfindliche Materialien.

Fallbeispiele R296

Edelstahl-Prothesan

P80 bis P320 und P400. KorngroBe P320 P180 P320
Anwendungen Ergebnis _ 00 ;
g um - Standzeit um um
Feinschleifen von Edelstahl ,Wmm Ldam erhéht w erhaht Wmﬂ 5
und legierten Teilen wie Produkt 1R ' ¥ i’
Schneidwaren,
Maschinenteile fir die
Lebensmittelindustrie, o
Maschinen

Turbinenblatter.

Empfohlene
Arbeitsbedingungen
Bandgeschwindigkeit, Kantaktscheibe

und Anpressdruck haben einen grofien
EinfiuR auf die Schleifbandleistung sowie

auf die Oberflachenglte.
Um das beste Ergebnis mit R296 zu Il l.l
erhalten, empfiehlt es sich, &%

eine weaiche bis mittlere Kontaktscheibe

Jede Anwendung erfordert eine geeignete Maschine und spezielle
Schleifmittel. Nachfolgende Skizzen zeigen die Hauptarten von
Schleifmaschinen, auf welchen R296 mit Erfolg eingesetzt werden

+ : : : Backstand 3-Anllan-System Am Irsien Band
zu verwenden, Die Bandgeschwindigkeit
sollte dem zu bearbeitenden
Material angepalit sein.
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