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NORTON:
Fiihrend in der Entwickiung
von Schleifmitteln

NORTON, der Technologiefihrer in der
Schleifmittelindustrie, besonders im Bereich der
Entwicklung neuer Kornmaterialien z.B.
324 Alundum®, Morzon®, SG®, TG...

Jetzt stellt NORTON nach der Entwicklung
der SG-Technologie (Seeded Gel) eine
Weiterentwicklung fir das Prazisionsschleifen vor:

[ o

entwickelt in der Forschungs-
und Entwicklungsabteilung
getestet in den Norton Labors
bestatigt durch Tests bei Kunden.

Das MNorton Technologieschlelfzentrum
in Worcester, Mass. (U.S5.4.)

TGP ist ein Schleifmittel mit besonderen Eigenschaften, um die Anforderungen nach gréferer Prazision
und héherer Abtragsleistung mit verbesserter Qualitat zu erflllen.

Um den Marktanforderungen zu entsprechen, hat NORTON die zweite Generation des gesinterten
Schleifkorns entwickelt: TGP. Die einzigartige Kornform erlaubt ein besseres Eindringen in schwierig zu
schleifendes Material. Der Kornaufbau ermdglicht eine standige Selbstscharfung mit konstanter
Schneidféhigkeit. Die Harte des Kornmaterials garantiert lange Standzeit.

F&# - ein Schritt voraus:
Schneidfreudigkeit und lange Standzeit

Z' (Abtragsleistung)
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TGP - Erhdhung der Zustellung ohne
Materialschadigung.

G-Ratio
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Al,O; TGP

TGP - 4 bis 5 mal hhere
Standzeit als konventionelle Schieifmittel




Fi&# . das optimale Schleifkorn fur die meisten Schleifoperationen

Beduzierung Einhaltung
der von engen
Werkstiickkosten Toleranzen.
bis 50 %,
|
Schleifen von Stahl = 60 HRc Reduzierung der Schleifzeit.
ohne Wirmeschadigung.
| o
TFG@# . Auswahl der Spezifikation
Schleifmittel
Die Spezifizierung der TGP-Scheibe erfclgt entsprechend den Kundenanforderungen und
Arbeitsbedingungen.
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Bei konventionellen Schleifmittel wird die KorngréBe gemal der geforderten Oberflachenglite ausgewahlt.

Rundschleifen

TGP KorngréBe 46 48 HUARSWORES0Ran. L4000 120
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TGP
in groBer Verfugbarkeit

Verfligbar fiir alle Schleifoperationen.
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sowie alle Profile
nach Zeichnung

* 3 TGP-Qualitaten
: 1TGP - 3TGP - 5TGP

in den KorngréBen: 46 bis 120

+ 3 neue Bindungen

VX und VH : zwei neue Bindungen abgestimmt auf das gesinterte Kornmaterial SG und TGP mit

guten Schnittleistungen und exzellenter Formhaltigkeit.

VXP

: eine neue pordse Bindung fir grofie Kontaktflachen.

Spezifikationsempfehlungen:

Werkstiickharte

55 HRc

65 HRc

Rundschleifen
Schrageinstechschleifen

Flachschleifen
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1TGP 70 NVH

_ TGP 46 HIZVXPC

1/3/5TGPTOWX

1/3/5TGP 80 KVX

~ 1/3TGP 60 F10 VXPM

Morton Schigifmittel GrmbH
Hausadresse: Brihler Strafie 107 - 50388 Wesseling

Postadresse ; 50387 Wesseling
Tel. ; (02236) 8996-0 - Tlx : 8 882 805 nsw d
Fax : (02238) 88956-10 - (02236) 8996-11
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