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Zahnrad- und Gewindeschleifen mit Norton SG




EINE BAHNBRECHENDE TECHNOLOGIE FUR DAS ZAHNRAD- UND GEWINDESCHLEIFEN

5G ist NORTON’'s patentiertes
keramisches Aluminiumoxid. Es
wird hergestellt durch einen che-
mischen ProzeB, der in jedem
Korn Milliarden von Schleifkorn-
partikeln entstehen 1aBt. Die
Mikrostruktur eines jeden kera-
mischen Schleifkorns gibt ihm die
Fahigkeit, sich durch standige
Freilegung von neuen, scharfen
schneidkanten selbst nachzu-
scharfen. SG ist eine der bedeu-
tendsten Entwicklungen in der
Schleiftechnologie der letzten 40
Jahre.

ALUMINILMOXID  ALUMINIUMOXID
var dem Einsatz nach dem Einsatz

WeiBes und rosa Aluminiumoxid neigen dazu,
wihrend des Schleifens abzuflachen. Hiardurch
wird die Schleifscheibe stumpi, die Abtragsrate
reduziert und zusatzliche Warme erzeugt.

5G 5G
vor dem Einsatz nach dem Einsatz

Morton 5G dagepen halt durch die Mikrofraktur
dier Scheibe standig offen und schard,

Eine scharfere Schileifscheibe bedeutet kihleren Schliff und keinen metallurgischen Schaden fur das
Werkstlck. Dies ermoglicht nicht nur groBere Zustellungen und reduzierte Schleifzeit, sondern auch
weitgehende Vermeidung von AusschuB infolge Brennens.
Norton SG hat sich in ganz Europa beim Schileifen einer Vielzahl verschiedener Werkstiicke wie Schnecken-
rader, Kugelumlaufspindeln sowie Zahnrader im Automobilbau und in der Raumfahriindustrie bewahrt.

EIN KORN MIT UBERRAGENDEN SCHLEIFEIGENSCHAFTEN.

Die Werte fur Dichte, chemische
Reinheit und Harte von SG liegen
zwischen weillem Aluminiumoxid
(Edelkorund) und kubischem Bor-
nitrid (CEN). Die Tabelle mit den
physikalischen Eigenschaften
zeigt die einzelnen Werte flur
jedes der drei Schleifmittel.

Die herausragende physikalische
Eigenschaft von 3G ist seine Kris-
tallgroBe. SG hat Submicron-
Kristalle (< 1u). Korund und CBN
haben Kristallgrofien von dber
10 bzw. 50u . Das Schaubild
“VerschleiBfestigkeit” zeigt, wie
diese Submicron-KristallgroBe
die Festigkeit des Schleifmittels
beeinflufit.

Wie man sieht, ist die VerschleiB-
festigkeit von SG im Vergleich mit
konventionellem Aluminiumoxid
weitaus hoher. GroBe und
Struktur des SG-Kristalls geben
ihm auch die Féahigkeit des
aggressiven Schnitts bei klhle-
rem schliff.

Die selbstscharfende Wirkung der
durch standigen Kristallausbruch
entstehenden Schneiden ist die
Basis flir die vorgenannten
Eigenschaften.

- PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Aluminiumoxid SG CBN
Dichte (g/cm?) 3.97 3.87 3.47
Chemische Reinheit (%) 98.10 99.60 99.99
Knoop-Harte 1850 2150 4500
Kristallgréfe tber 10u submicron (< 1x ) Ober 50u
SG VERSCHLEISSFESTIGKEIT
2070 R Der bahnbrechende che-
mische Kristallbildungsprozef
bei der Herstellung von SG
1795 begrundet die hohe
VerschleiBfestigkeit von SG.
t\é et
E 138D :_,". :
el
=z
|
= 10Eh
E e
N ?
g *1; ! 5 :
K 690 Ceheis KORUND
E ,-_1 . ::.. 1“( 'i
FTNES r'. hu : y
345 B o
5 PPV,
>
0,1-0,2 10-20

KRISTALLGROBE IN MICRON ( )




TECHNISCHE INFORMATIONEN ZAHNRADSCHLEIFEN

Norton SG-5Schleifscheiben werden flr alle wichtigen Bearbeitungssysteme des Zahnradschleifens

hergestellt. . D _
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In FORM 01 flr In FORM O1F flr In FORM 12 flr
Reishausr-Maschinen {auch mit Profil lieferbar) Miles- und Hofler-Maschinen Maag-Maschinen
Grundspezifikationen
Héflar, Miles und Maag-Maschinen
Maodul 3 und kleiner 35GE0/80-K /LS
Madul 3-10 ASGE0-JKVS
todul 10 - 18 35G54-1/ WS
Madul 18 und grofer 35G46/64-HAIVE
Reishauer-Maschinen
Modul 0,5 - 0,75 35G220-JVS
Modul 1 - 1,75 35G150-JVS
Modul 2 -2.75 35G120-IVS
Modul 2,8 -5 3SG100-IVE

TECHNISCHE INFORMATIONEN GEWINDESCHLEIFEN

Norton SG-Schleifscheiben werden fir alle Gewinde- und Schneckenschleifmaschinen wie Klingelnberg,
Matrix, Reishauer und Doimack hergestellt. Die Grundspezifikation wird durch die vorgegebene Gewinde-
steigung bestimmt.

Steingung Grundspezifikation
10 -12,5mm 55GE0-JVS
g -10  mm SSGEE0-KNVS
B = i 52G100-KNVS
4 - 5 mm 35G120-KVS
3 - 35mm 53G150-LVS
1,75- 2.5mm 58G180-LVS

Die Auswahl des Hartegrades muf auch den Einsatz-
bedingungen, Materialien, der Scheibengeschwindigkeit
und Abrichtvorrichtung entsprechen. Fragen Sie lhren
MNorton-Kontaktmann nach zuséatzlichen Informationen.

Ein Werkzeug, das Produktionshindernisse
Uuberwindet

Die kuhle Schleifwirkung erlaubt gréBere Zustellung
ohne metallurgische Schéaden oder Profilverlust.
Schleifzeiten fir Zahnrad- und Gewindeschleifoperatio-
nen wurden bei verbesserter Werkstickgeometrie bis
ZUu 75 % reduziert.

AuBerdem bendtigt das scharfe SG-Korn weniger
Abrichten, wodurch die Scheibenstandzeit verlangert
und die Diamantkosten verringert werden.




SG-SCHLEIFSCHEIBEN
FALLBEISPIEL NR. 1

Anwendung : Zahnrader & 200

Modul 3

Material : Einsatzstahl HRc 58-62

Maschine : Miles

Kiihimittel : Ol

Scheibenabmessung : 350 x 30 x 127

Bisherige Spezifikation : AGD-IV

SG-Spezifikation : 35G60-JV5

SG erlaubte eine um 60 % erhdbte
Zustellung. Gesamtschleifzeit wurde

um 50 % reduziert, das Zahnprofil

verbesert.

SG-SCHLEIFSCHEIBEN
FALLBEISFPIEL NR. 4

Anwendung : Schneckenschleifen

Material : Witrierstahl gehartet auf
HRc 58-62

Maschine : Klingelnberg
Kiihimittel : Ol

Scheibenabmessung . 500x40 x 203.2
Bisherige Spezifikation : ABD1-Joty
SG-Spezifikation : 85G70-LVS

Schieifzelt wurde um 25 % von 14
auf 10,6 Sek. reduziert. Zustellung
um 35 % erhoht. Anzahl der
Abrichtvorganage von 18 auf 6 pro
Werkstlick verringert.

SG-SCHLEIFSCHEIBEN
FALLBEISPIEL NR. 2

Anwendung : Schieifen von Kugel-
umlaufspindeln. fur die Werkzeug-
maschinen-Industrie

Material : 100CRHE HRe B0
Maschine : Matrix

Kiihimittel : Emulsion
Scheibenabmessung 50x%43x13

Bisherige Spezifikation : A120-JV

SG-Spezifikation : 5SG150-KVS
Schelbenstandzeit von ¢ auf 28

Teile pro Scheibe erhoht. Abricht-

zustellung von 6x0,072 auf 3x 0,018
pro Werkstick reduziert.

SG-SCHLEIFSCHEIBEN
FALLBEISPIEL NR. 5

Anwendung : Zahnprofilschleifen

Material : Nitrierstahl gehartet auf
HRe 60

Maschine : Maag

Kiihimittal : Trocken
Scheibenabmessung: 220 x 20 x 90
Bisherige Spezifikation : A154-[7V
SG-Spezifikation : 35G70-KVS

Schleifzeit um 25 % reduziert. 7
Zahne statt 3 pro Abrichten ges-
chliffen. Profil und Oberflachengite
verbessert.

 SG-SCHLEIFSCHEIBEN
FALLBEISPIEL NR. 3

Anwendung : Zahnflankenschleifen

Modul s

Material : Einsatzstahl HRc 62

Maschine : Haofler

Kiihimittel : Of

Scheibenabmessuny : 350 x 15 x 127

Bishernge Spezifikation : Ad6-H10Y

SG-Spezifikation ;: 55G46-IVS

‘Die Anzahl der pro Abrichtvorgang

geschliffenen Zahne erhohte sich
von 7 auf 21 Stiick, Oberflachen-
gute und Zahnprofil wurden verbes-
sert. :

SG-SCHLEIFSCHEIBEN
FALLBEISPIEL NR. 6

Anwendung
hodul 18

Material : Einsatzstahl HRe 58-62
Maschine: Miles

Kiihimittel : O
Schelbenabmessung : 400x 40 % 127
Bisherige Spezifikation : AGO-1Y
SG-Spezifikation : 38G54-JVS

Zustellung ohne Beeintrachtigung
der Form um 80 % erhoht. Abrichi-
digmant-Zustellung um 50 % redu-
ziert. Anzahl der pro Abrichtvargang
geschliffennen Zahne von 5 auf ¥
erhoht.

: Zahnradschleifen:

R.C.S. Versailes B, 689 801 243 — 01 023 0303

Morton GmbH = Schieifmittel

Pastfach 1463 # Vorgebirgsstr. 10 » D-5047 Wesseling
Tel. : 02236-70801 » Tlx : 588 6966 nws d » Fax : 02236-708354

Fortschritt
und Nutzen
durch Norton Technologie.




