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Werkzeug- und Messerschleifen mit Norton SG




EINE BAHNBRECHENDE TECHNOLOGIE FUR DAS WERKZEUG- UND MESSERSCHLEIFEN

Norton-SG ist d | e Neuheit fiir das
Werkzeug- und Messerschleifen.
Hierbei wird ein neues Schleifkorn
mit einer bisher einzigartigen
Submicron (< 1u ) -Kristallstruk-
tur verwendet. Diese Mikrostruktur
bewirkt durch stdndige Freiset-
zung von neuen Schneidkanten
eine Selbstscharfung des Schleif-
korns.

Eine scharfe Schieifscheibe
erbringt kihlen Schliff und keinen
metallurgischen Schaden fur das
Werkstiick. Das
Standzeit.

ALUMINIUMOXID ALUMifMKID

vor dem Einsatz nach dem Einsatz

Herktimmliches Aluminiumaoxid (weiff und rosa)
naigt wihrend des Schleifens zum Abflachen,
Hiardurch wird die Schleifschaibe stumpf und das
Werkzeug metallurgisch basintrachtigt,

5G
nach dem Einzsatz
Moron-3G jadoch hilk durch den Ausbruch der

Mikropartikel die Scheibenschneididche stindig
offen und scharf.

5G
vor dem Einsatz

geschliffene Werkzeug behalt dadurch eine schirfere Schneidkante mit langerer

Norton SG wurde beim Schleifen von vielen verschiedenen Werkzeugen wie Wailzfréser, Raumnadeln,
Schaberader, Bohrer und Fraswerkzeuge in ganz Europa erfolgreich erprobt.

Fir Norton-SG bedeuten schwer zu schleifende Werkstoffe kein Problem. SG wurde auf ASP30, ASPEO,
M2, 52-9-28, 52-10-1-8, S12-1-4-5 mit Erfolg gingesetzt.
SG kann sowohl im Trockenschliff als auch mit Emulsion oder Ol verwendet werden.

EIN KORN MIT UBERRAGENDEN SCHLEIFEIGENSCHAFTEN

Die Werte fur Dichte, chemische
Reinheit und Harte von SG liegen
zwischen weiBem Aluminiumoxid
(Edelkorund) und kubischem Bor-
nitrid (CBN). Die Tabelle mit den
physikalischen Eigenschaften
zeigt die einzelnen Werte fir
jedes der drei Schleifmittel.

Die herausragende physikalische
Eigenschaft von 5G ist seine Kris-
tallgréBe. SG hat Submicron-Kris-
talle (< 1u). Korund und CBN
haben KristallgroBen wvon Uber
10 bzw. 50u. Das Schaubild
“VerschleiBfestigkeit” zeigt, wie
diese Submicron-KristallgroBe
die Festigkeit des Schieifmittels
beeinfluBt.

Wie man sieht, ist die VerschleiB-
festigkeit von SG im Vergleich mit
konventionellem Aluminiumoxid
weitaus hoher. GroBe und
Struktur des SG-Kristalls geben
ihm auch die Fahigkeit des
aggressiven Schnitts bei kihle-
rem Schliff.

Die selbstscharfende Wirkung der
durch standigen Kristallausbruch
entstehenden Schneiden ist die
Basis fir die vorgenannten
Eigenschaften.

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN
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Aluminiumoxid SG CEN

Dichte (g/cm?) 3.97 3.87 3.47
Chemische Reinheit (%) 99.10 99.60 99.99
Knoop-Harte 1850 2150 4500

KristallgréBe Uber 10u submicron (< 1u ) Uber 50u
SG VERSCHLEISSFESTIGKEIT
Schleifkorn
2070 EEpEmT Der bahnbrechende che-

R mische KristallbildungsprozeB

bei der Herstellung von SG
begrundet die hohe
VerschleiBfestigkeit von SG.

KRISTALLGROBE IN MICRON ( u)




TECHNISCHE INFORMATIONEN

Grundspezifikationen

Nach- und Produktionsschérfen von Walzfrasern (auch mit TiN Uberzug).

Klingelnberg-System

55G54-HVS ader
535G54-FVSP

Reishauer-Systam 58G150-JVS
Fraser nachschirfen - Hurth-System 3SG120-IV3S
Werkzeug und Fraser nachschérfen - Gleason-System 53GB0-LVS
Raumnadeln nachscharfen - Forst-, Tacchella-System 5SGT0-KVS
Matrizenflachschleifen - Jones und Shipman-, Jung-Maschinen 35G60-HVSP
Bohrer nachscharfen - 6 - 25 mm & 55G54-LVS
Allgemeines Schirfen - Scheiben-Form 06, 11 und 12 35GE0-KVS

SG-SCHLEIFSCHEIBEN,
FALLBEISPIEL NR. 1
Anwendung : ProduktionsmaBiges

Scharfen von Walzfraserm

Material : HSS

Maschine ; Klingelnberg SNC30
Kihimittel : Ol

Scheibenabmessung : 270 x 20 x 50,8
Bisherige Spezifikation : AGD-GEV
SG-Spezifikation : 55GE0-HYS

Die Anzahl der pro Abwilzfriser
benotigen Abrichtzyklen wurde um
41 % reduziert. Die Zustellung pro
Ubergang wurde filnffach erhdht
ohne metallurgische Schaden. Die
Takizeiten werringerten sich um
389 %, Die Gesamtkosten wurden
reduziert.

SG-SCHLEIFSCHEIBEN,
FALLBEISPIEL NR. 2

Anwendung . Flachschleifen wvon
Raumnadeln

Material : H5S 66 HRc

Maschine : Tacchella

Kiihimitiel : trocken
Scheibenabmessung @ 175x 10x 20
Bisherige Spezifikation : A36-L5V
SG-Spezifikation : 55G46-KVS

Die Scheibe schiiff kihl und frei-
schneidend. Es zeigien sich keine
metallurgischen Schaden. Die Zu-
stellung pro Ubergang wurde um
200 % erhaht.

SG-SCHLEIFSCHEIBEN,
FALLBEISPIEL NR. 3

Anwendung : Machscharfen wvon
Walzfrasarn

Material ; HSS HRc 63-65
Masching : Klingelnberg AGW30
Kihlmittel : trocken
Scheibenabmessung : 300 x 16 x 32
Bisherige Spezifikation : A3G-L5Y
SG-Spezifikation : 35654-EVSP

Zustellung pro Ubergang wurde um
300 % erhdht. Der Abrichtintervall
wurde um 75 % verlangert. Die
Gesamtkosten pro Werkstiick wur-
den um 54 % reduziert.




SG-SCHLEIFSCHEIBEN,
FALLBEISPIEL NR. 4
‘Anwendung
Schaberadermn
Material :HSS HRc 62-65
Maschine : Hurth
Kihimittel : trocken
- Schelbenabmessung: 760 % 32 x 406,4
‘Bisherige Spezifikation : A120-G8V
SG-Spezifikation : 38G120-IVS
Die  Gesamtschleifzeit wurde um

: MNachscharfen wvon

25 9 reduziert. Die Abrichtirequenz.

verringerte  sich  auf 50 %
.Gesamtknsten raduzmrten smh Lm
; 15%

SG-SCHLEIFSCHEIBEN,

FALLBEISPIEL NR. 5
.-ﬁmwend'ung
Raumnadein

_ Mater_ig_ﬂf 512-1-4-5 gehartet

Maschine: Jones und Shipman
Kihimittel : WSO - Emulsion.

Sehmbenabmmung 200 % 20 % 50, 8

Bisherige Spezifikation : AG0-JV
SG-Spezifi kation : 35G60-IVS
Gesamtschleifzeit um 60 % redu-

| ziert. Bessere Dberﬂa;:hen%l:clte und

weniger metallurglache - haden

i am Werkstuck

: Flachschleifen von

- SG-SCHLEIFSCHEIBEN,

FALLBEISPIEL NR. 6
Anwendung  : Zahnnutenschleifen
an ﬂaumnadeln e

Materi‘ai - ASP30 und S2- 10 1-8
- HRc B5 ;

Maschlne Jones und Shipman
Kihlmittel ; trocken

Scheibenabmessing : 180x16x 31,75
Bisherige Spezifikation : AB0-112V
: SG Spemﬂkatlon 35G46- Vs
: SG Schln"f bringt pm anchten_ar'haj

mehr Zahne. Das Woerkstlick war

[ pach  dem Seh!euﬁan erheblich
. kithler. 35-fache Standzeit. Die
Taktzeuen uwrden um 5[] % ‘u'Eﬂ'In*'

gert

R.C.5. Versailles B. 663 801 243 — 01 022 0303

Norton GmbH = Schleifmittel
Postfach 1463 » Vorgebirgsstr. 10 » D-5047 Wesseling
Tel, : 02236-70801 » Tix : 838 6966 nws d » Fax : 02236-708354

Fortschritt
und Nutzen
durch Norton Technologie.




