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Bis heute konnten nur Schleifécheiben mit einem .Efe1ag aus gal#aniédﬁé’n oder keramischen CBN (kubischen Bornitrid)

bei diesen erhéhten Geschwmdlgkmten eingesetzt werden. Mit OptiMOS ist ein Schleifwerkzeug aus konventionellem

keramischen Korm entwickelt-worden, daf jetzt bei Geschwindigheiter von 125 bis 180 mi/sek. eingesetzt werden kann.

Die Kostenreduzierungen sind mit denen wie durch CBN erreichten zu vergleichen.

OptiMOS hat den zusitzlichen Vorteil des einfachen und preisgiinstigen Abrichtens durch Standardsysterme. Die
wirtschaflliche Rentabilitit der Produktivititsvorteile von Hochgeschwindigkeitsschleifen zeigt sich sowohl bei kleinen

oder mittleren LosgréBen bis hin zur Serignproduktion.

OptiMOS - Vorteile:

= Migdrigere Investitionen bei Maschinenwerkzeugen durch den Einsalz von
Standard-Abrichiwerkzeugen und -Soindaln

= Wirlschaltliche Renlabtat auch bei kleinen Produktionssinheiten

* Limweltfreundliche Operatiznan (Einsatz von &halligen Emulsianen nicht
erfordesiich)

Scheibengeschwindigkeit
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Anwendungen

s« Hochgeschwindigkais-Einstechschleiizn Abfragsrate /Zerspanungsleistung
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+  Rurbelwellerschisien

= Mockenwallznschleifan

+  Hochgeschwindighails-Schalschleifen

+ Hochleistungs-Tistschlsizn (HEDG)

= Erzatzen von Friz- und Drehcpersticnan

OptiMOS - Eigenschafiten

= Emsetebar ket Schelbengeschwindigkaiten wan 125 bis 180m/zek. bei
Werwendung von Aluminiem- oder Stahlksrn,

= Einfachas Absichten mit Standardabrichtzysiemen

+ Hohe Zerspanungsizistung ahnlich CEN chag dis notwendige
Hechsigeschwindigheit von 350msek,

+  Schleifkosten pro Werkstick dnnlich CBN aufgrund des erhdten
Echleithornbelages ibis au S0mm)

+ Hechperise Schieibelige méghch

= Schleffen mi Emulsion oder €1 maglich,

Umfangsgeschwindigkeit

Saearcn | Brverrar Liniy

Antriebsleistung und Kraft gegeniiber

Antriebsleistung (KW}

Dz Zersparungsieisiung bed einer Schiglfacheibe eingesetzt bei Standard-
ader Tiefsohleifoperation (30-45misak) kann nicht ofine Risiko won

lWarmeschadigungen erhaht werden. HGE-Scheiben arbeiten bei ainer

Geschwindigiver! vorr G0 bis 290vmisek,

Interessiert wie OptiMOS Mhre Schleifkostan senken kann? Sprechen Sie uns an:

NORTON Schieifmittel GmbH
Ein Unternehmen der Saint-Gobain Gruppe

Hausadresse : Birkenstrafe 49 - D-50388 Wesseling
Postadresse ; D-50387 Wesseling

Talefon (D2236) 8896-0 - Telefax (02236) 58996-10/~11
E-mail ; info_saws@norton.saint-gobain.com
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